Efektivne poskytovanie cistej vody

Kérejska rieka Han s dizkou 514 km preteka cez Soul a pred vydstenim do ZItého mora sa spaja s riekou Imjim.
Aj ked nepatri medzi najdlhsie, je velmi délezZita — slGzi totiZ ako zdroj pitnej vody pre viacero miest.

Ulohou &istiky odpadovych vod v meste Namyangju je &istenie
a dodavka pitnej vody obyvatelom v mestach Hwado, Hopyung,
Pyugnae, Soodong a Choan. Denne cez nu pretecie viac ako
55 000 m3. Aby bola voda skutone bezpecna a Cista, zavod po-
uziva riadiaci systém, ktory sa stard o vSetky procesy Upravy vody.
Medzi hlavné procesy patri prijem vody, koagulacia, flokulacia,
sedimentacia, filtracia, dezinfekcia a distriblcia.

ESte pred rokom 2005 pouzival zdvod na riadenie tychto operacii
distribuovany riadiaci systém (DCS). Naklady na udrzbu DCS boli
prili§ vysoké a nie vzdy bolo mozné néajst rychlu a konzistentnu
technickd podporu. Nésledne sa zavod stretol s dalSou komplikaciu
— do DCS systému chceli implementovat HMI zariadenia. Riadiaci
systém v procese Cistenia vody vypina a zapina Cerpadla, otvara
a zatvara ventily a posiela namerané hodnoty (teplotu, vykon, na-
péatie, vysku hladiny a dalsie relevantné data) do hlavného systému
v riadiacej miestnosti. Zobrazovanie tychto informéacii pomocou HMI
panelov bolo velmi dolezité, pretoZze umoznovalo operatorom rych-
lo monitorovat a sledovat vSetky potrebné parametre. Databazovy
softvér, ktory zavod pouzival, nebol schopny zobrazit daje z viac
ako dvadsiatich dni naraz. Aj posielanie vysokého objemu dat po
sieti trvalo dlhsie. Dalsim obmedzenim bolo pridavanie alebo zme-
ny v HMI paneloch. Na kazdom riadiacom systéme, kde sa HMI
nachadzal, museli preprogramovat softvér jednotlivo.

V Cisticke odpadovych vod Hwado sa nakoniec rozhodli moder-
nizovat cely riadiaci systém. Nez by investovali do dalSieho DCS
systému, investovali do komplexného systému PlantPAx Process
Automation System. Hlavnou ¢astou su programovatelné riadiace
jednotky ControlLogix, ktoré tvoria platformu Rockwell Automation®
Integrated Architecture™. Sucastou modernizacie boli dve plne re-
dundantné riadiace jednotky CompactlLogix a ControlLogix. Tato ar-
chitektlra chrani dblezité procesy pred neo¢akavanymi odstavkami
a umoziuje programom krizové nahravanie z primarnych do sekun-
darnych riadiacich jednotiek. Ak zlyha priméarna jednotka, riadenie
sa automaticky prepne na sekundérny systém. Na programovanie
PAC jednotiek sa pouziva softvér RSLogix 5000 a komunikacia pre-
bieha cez Ethernet/IP.

»Pre vysoké néklady na ddrzbu DCS systémov sme nutne potre-
bovali zmenit naSu riadiacu platformu. Chceli sme riadiaci systém
s nizkymi prevadzkovymi nakladmi a lepSou flexibilitou. Nase pozia-
davky spifial systém Rockwell Automation PlantPAx. Vysoky vykon
a pokrocila sietova komunikacia cez Ethernet/IP nam pomohli riadit
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prevadzku efektivne a Gcinne,“ uviedol Ji, Eung-Su, riaditel zavod
Hwado.

Dalou poziadavkou Cistitky odpadovych vod bola interoperabilita
HMI zariadeni s PAC jednotkami a sti¢asne kompatibilita s balikom
programov FactoryTalk View. Tieto vlastnosti poméahaji operatorom
lahko nakonfigurovat aplikacie na akomkolvek mieste zavodu cez
siet a umoznuji im vykonavat zmeny priamo na ,zivom“ systéme.
PouZivatelia dokazu pristupovat k tagom z riadiacej jednotky jednot-
livo, nemusia vytvarat tagy zvlast pre HMI zariadenia. Operatorom
sta¢i nadefinovat grafické prostredie len raz a potom ho odkazovat
v celom distribuovanom systéme.

V roku 2007 nainstalovali a uviedli do prevadzky FactoryTalk Site,
verziu 4.0. Zaciatkom roku 2008 presli na verziu 5.0 a zaroven
pridali aj FactoryTalk Historian, ktory zbiera data z celej prevadzky
v redlnom Case vy$Sou rychlostou. Analyza historickych déat v reél-
nom Case optimalizuje procesy v Cisticke. Operatori mozu efektivne
zhromazdovat, ukladat, vyhodnocovat a zobrazovat informacie po-
mocou trendovych grafov. ,Po skisenostiach s riadiacimi jednotka-
mi spolo¢nosti Rockwell Automation a HMI sme nevahali presunuf
aj nase historické data. Modulérnost a interoperabilita integrovanej
architektlry nas presvedcila,“ vysvetluje Ji Eung-Su. Modernizacia
pokraCovala aj v roku 2009 instalaciou FactoryTalk ViewPoint.
Na server FactoryTalk ViewPoint sa dokaze pripojit az 15 pouziva-
telov sti¢asne jednoducho pomocou webového prehliadaca.

Dal$im ddlezitym prvkom riedenia automatizacie v prevadzke bola
implementécia zariadenia Allen-Bradley® Powermonitor™ 3000.
Do Cerpacej stanice a do procesov Cistenia a vypUstania vody na-
montovali 23 tychto zariadeni, kde monitorovali elektricky vykon.

Prechod z DCS systému na systém Rockwell Automation PlantPAx
(jeden riadiaci systém, softvér a siet) viedol k vyznamny Gsporam
TCO a pomohol znizit instalacné naklady viac ako 0 50 %. Naklady
na prevadzku pocas dvoch rokov sa celkovo znizili az 0 13 %.
Dokonca sa vyrazne zniZil aj poCet neplanovanych odstavok a cas
potrebny na odstranenie pordch. Softvérové rieSenie FactoryTalk
Historian pri ukladani dat na datové Uloziska uSetrilo aj miesto.
Modularnost a flexibilita Rockwell Automation PlantPAx pomoh-
la Cisticke odpadovych véd upriamit pozornost na prioritu Cislo
jeden — na efektivne poskytovanie Cistej vody svojim zakaznikom.
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